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EEE NAVOD K POUZIT|

(c2) POLYFUZNi SVARECKA AKU 18V

Peclivé si prosim prectéte tento navod a seznamte se s timto zafizenim. Dodrzujte.
pokyny pro pouZiti a davejte pozor na omezeni a mozna rizika souvisejici s provozem zafizeni.



@

1. ZPUSOB POUZITI
AKU polyfuzni svarfecky se pouzivaji vSude tam, kde je
potfeba svafovat plastové vodovodni potrubi, ale neméate
pfistup k elektrické siti. Vyznacuji se rychlym ohfevem a
jsou kompatibilni pro vicero pruméra trubek. Vyrobek je
vhodny pro spojovani plastovych potrubi priméra 20-32
mm. Dodavano bez baterie. Kompatibilni s akumulatorem
Makita BL18xx.

2. TECHNICKA SPECIFIKACE m—

Vykon 120 W
Teplotni rozsah 0-340°C
Napéti 18 — 21V

Elektrické zafazeni| Tridabezpeé&nostil/BCSN 331600
Vyrobce/dovozce | PHT a. s. (www.magg.cz)

3. CERTIFIKACE m
« Tyto informace najdete v prohlaseni o shodé.

4, BEZPECNOSTNi PREDPISY mu—

A UPOZORNENI! A V8echny pokyny si dikladné pro-
studujte. Pokud byste se pokyny, jez jsou uvedeny nize, ne-
fidili, mohlo by dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru,
popfipadé k vaznému Urazu. Vyraz ,naradi v téchto poky-
nech znaci jakékoliv elektrické naradi (naradi s pfivodnim
kabelem), at' uzje napajené ze sité nebozbaterie (naradi
bez pfivodniho kabelu).

4.1 PRACOVNI PROSTOR

= Vpracovnim prostoru udrzujte poradek a zajistéte si
v ném dobré osvétleni. V nepofadku a pfitmi dochazi
snadno k nehodam a traziim.

« Selektrickym nafadim nepracujte ve vybusném pro-
stfedi, jaké predstavuji hoflavé kapaliny a plyny nebo
prach. Elektrické naradi jiskfi, a proto se mohou vypary
nebo prach vznitit.

= Pfipracis elektrickym narfadim udrzujte déti a okolosto-
jiciosobyvdostateCnévzdalenosti. Pokud by vasnékdo
rozptyloval snadno nad naradim ztratite kontrolu.

4.2 ELEKTRICKA BEZPECNOST

< Dbeijte, abyste se nedotykali zemnénych povrchi jako
jsou kovové potrubi, radiatory, sporaky nebo chladnic¢-
ky. KdyZ mate télo uzemnéné nebezpeciurazu elektric-
kym proudem jevétsi.

« Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkosti.
Vnikne-li do nafadi voda nebezpeci urazu elektrickym
proudem sezvySuje.

4.3 OSOBNIi BEZPECNOST

« UdrZujte stale pozornost, soustfedte se nato co délate
a pfi praci s elektrickym naradim se fidte zdravym ro-
zumem. Jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu
nebo lékU s elektrickym naradim nepracuijte.

* Pouzivejte bezpecnostnipomucky.

+ Dbejte nato abyste elektrické nafadi nemohli mimo-
volné uvést do chodu. Nez nafadi zapojite do sité, pfe-
svédcte se, Ze je vypinal ve vypnuté poloze.

* Nenechavejte nikoho obsluhovat zafizeni bez pfedcho-
ziho pouceni. Zabrarite také tomu, aby zafizeni obslu-
hovaly déti, dusevné nezpUsobilé osoby, osoby pod vli-
vem drog, Iéku, alkoholu ¢i nadmiru unavené osoby a
ani vy sami tak necinte.

4.4 PRACE SELEKTRICKYM NARADIM APECE ONE um

= Naelektrické naradi netlacte.

« Poskonceniprace nebo pfivyméné nastavcl se musiza-
fizeni odpojit od zdroje el. Proudu &i baterie a nechat
vychladnout.

=  Chranite nastroj pfed padem &i narazem.

« Jestlize vypinac naradi nezapina ¢i nevypind, naradi ne-
pouzivejte.

* Nezzacneteelektrické naradijakkolivsefizovat, vyménovat
prisluSenstvi nebo ukladat, odpojte jeho zastrcku ze sité Ci
vyndejte baterii.

« Pokud s elektrickym nafadim nepracujete, uchovavejte
jej mimo dosah déti.

« Vénujte elektrickému nafadi potfebnou udrzbu. Kon-
trolujte, zda je na naradi vSechno spravné sefizeno a
utazeno, pohyblivé ¢asti nedfou, zadna ¢ast neni zlo-
mena nebo nafadi neni ani jinak ve stavu, ktery by mohl
narusit jeho spravny chod. Pokud je elektrické nafadi
poskozeno, je tfeba dat je pfed pouzitim opravit.

= Nenechavejte elektrické nastroje bez dozoru, pokud
jsou zapnuté. Pfed opusténim nastroj vzdy vypnéte a
pocCkejte, dokud UpIlné nezastavi €i nevychladne. K
chladnuti pfistroje pouzivejte patficného stojanku.

= Pokud byl poSkozen napajeci kabel i baterie je nutno je
vyménit. Napajeci kabel smi vyménit pouze
kvalifikované osoby dle vyhlasky 50/78 Sb.

5. SERVIS NI
= Vyuzijtekvalifikovaného experta, ktery k opravé vaSeho
elektrického nastroje pouziva originalni nahradni dily.
Timzajistite spravnoufunkcielektrickéhonastroje.
N\ POZOR! A\ Pouziti prislusenstvinebojiného naradinez
je doporuéeno v tomto navodu mize vést ke zvySenému ri-
ziku zranéni. PouZivejte pouze originalni ndhradni dily doda-
né od vyrobce/dovozce.
/N\ UPOZORNENI! A\ Pfi uplatiiovani zaruéni opravy je nut-
né se fidit zaruénimi podminkami. Bez jejich dodrzeni ne-
bude narok na zarucni opravu uznan.

6. OBSLUHA APROVOZ I

« Kuvedeni svare€ky do provozu je nutna pfedpisoveéin-
stalovana baterie Makita BL18xx. P¥istroj je dodavan
bez baterie.

= SvareCka ma 1 vykonnostni pracovni stupen: 340°C,
kterych je dosazeno za 4 minuty po zapnuti vypinace.
Nedotykejte se rozzpalenych asti!

« Ke svarovani slouzi specialni natavovaci nastavce s
primérem 20, 25, 32 mm. Tyto nastavce spravné



zvolené velikosti se pfipevni na pracovni plochu
svareCky (nasazuji se po odpojeni svaieCky od zdroje
el. proudu a po jejim vychladnuti a bez pouziti nasili).
Pokud néastavec nelze nasadit, oCistéte pracovni plochu
smirkovym papirem.

« Indokator baterie — pfi zmacknuti a drzeni tlacitka test
se rozviti indikator baterie. Pokud sviti vSechny 3
svétla, je baterie nabita od 60% do 100%. Pokud sviti
dvé svétla, je baterie nabita od 20% do 60%. Pokud
sviti pouze jedno svétlo, je baterie nabita na méné
nez 20%.

+ Po ukonceni prace je nezbytné nutné nechat pfistroj
vychladnout na nehoflavé podlozce a oddélit baterii
od pfistroje.

6.1 PRACOVNI POSTUP PRI PRACI S AKU
POLYFUZNI SVARECKOU
Tento pracovni postup obsahuje popis principu polyfuzniho
svarovadni. Nenahrazuje vsak platné predpisy ani odborné
proskoleni pracovnikd.

= Polyfuzni svafovani spocivéa v nataveni vnéjSiho povrchu
konce plastové trubky a vnitfniho povrchu hrdla tvarov-
ky. Obé ¢asti se po nataveni vzajemné do sebe nasunou.
Tim vznikne dokonaly nerozebiratelny spoj.

< Neni pripustné spojovat materialy rGznych typu.

« Pfed provedenim svaru je vhodné upravit konec trubky
sefiznutim vnitfni hrany. Zaroven je nutné natavované
Casti oCistit od mechanickych necistot.

< K nataveni povrch( plastové trubky a tvarovky se pou-
ziva el. pfistroj osazeny natavovacim nastavcem pfislus-
né dimenze. Po ohfati nastavce na urCenou teplotu se
do jeho otvoru nasune konec trubky a zaroveri s ni na trn
hrdlo tvarovky. Plochy se natavuji za mirného pootaceni
trubky a tvarovky na natavovacim nastavci v rozmezi cca
15°.

* PodostateCném nataveni styénych ploch se trubka a tva-
rovka sou€asné sejme z nastavce a spoji vzajemnym
zasunutim. Doba od sejmuti natavenych €asti do jejich
spojeni nesmi pfesahnout 3 sekundy. Na oba dily se po
dobu 10 sekund vyviji mirny osovy tlak. Za tuto dobu
dojde k ¢aste€nému zchladnuti svaru a s takto
provedenym svafencem je mozné manipulovat. K
trvalému mechanickému namahani trubky v§ak miize
dojit az po uplynuti 2 hodin.

7. OBSAH BALEN| I
« Polyfuzni aku Svafeci pfistroj

« Specialnisvarovacinastavce: 20,25,32mm

= Upevnovaci Sroub

* Imbusovy kli¢

8. LIKVIDACE VYROBKU A OBALU s
Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého vyrobku, at uz
proto, Ze jste si zakoupili novy nebo proto, Ze se na
starém vyskytla neopravitelnd zdvada, odneste jej na
misto k tomu uréené (napf. sbér druhotnych surovin,
sbérny dvir apod.)

* Nelikvidujte odhozenim do komunalniho odpadu.

= Obal ulozte na mistnim organem uréené misto k

ukla- dani odpadu.

9. ZARUCNI PODMINKY I
Zarucni doba je 24 mésicli ode dne prodeje (prodluZzuje se
o dobu, po kterou je vyrobek v opravé). Zaruka se vztahu
na vyrobek jen za pfedpokladu, Ze vyrobek je uzivan v
souladu s pfilozenym navodem k pouziti. Vyskytne-li se
zavada vyrobku v zaruéni dobé&, ma kupujici narok na
bezplatnou opravu v uréenych servisnich stfediscich (viz
opravy a servis) za predpokladu, Ze se jedna prokazatelné
o vyrobni nebo materidlovou vadu vyrobku.

Podminkou pro uplatnéni naroku ze zaruky je pfedlozZeni
prodejniho dokladu, jenZ musi byt opatfen adresou a
razitkem prodejce, podpisem prodavajiciho a datem
prodeje.

Naroky na zaruku zanikaji:

* Nebyla-li zaruka uplatnéna v zarucni dobé.

« Pfi neodbornych zasazich nebo opravach vyrobku
jinym nez ur€enym servisnim stfediskem nebo v
pfipadé, Ze byl vyrobek uzivatelem ¢&i jinou osobou
mechanicky €i jinak poSkozen.

Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotfebeni, za-
vady vzniklé umyslnym poSkozenim, hrubou nedbalosti
pfi pouzivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku
Upravy nebo zmény. Vyrobce neodpovidd za Skody
zpUsobené ne- odbornym zachazenim &i udrzbou mimo
ramec prislu§ného navodu k pouziti.

Dovozce prohlasuije, Ze je v rejstiiku spole¢nosti plnici povinnost

zpétného odbéru, oddéleného sbéru, zpracovani, vyuziti a
odstra- fiovani elektrozarizeni a elektroodpadu REMA.

POZNAMKA A DOPLNUJICi INFORMACE

Technické zmény a chyby tisku jsou vyhrazeny!

C€ 2%
©00®

RoHS

Zarucni i mimozarucni odborné opravy a servis tohoto
vyrobku provadi dovozce:

PHT a. s., Na stradzi 1410/11, 180 00 Praha 8
Ceska republika, www.pht.cz

PUvodni ndvod k pouZiti



IC: 26056577, DIC: CZ26056577
H T a.s Sidlo: Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liben
B Poitovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budé&jovice

ES PROHLASENI O SHODE

C€

Vyrobce: PHT a.s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liben, Ceska republika
Oznaceni a nazev vyrobku: POLYO03, TUSON - Polyfuzni svarecka 120 AKU 18V

Vyrobek je ve shodé s uvedenymi smérnicemi a nafizenimi Evropské unie:

2015/863/EU 2011/65/EU
2014/35/EU

Pfi posouzeni shody byly pouzZity nasledujici normy:

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012+A11:2023
EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021
EN 62233:2008

IEC 62321-2:2021 IEC 62321-5:2013

IEC 62321-3-1:2013 IEC 62321-6:2015

IEC 62321-4:2013 + A1:2017 IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017 IEC 62321-8:2017

EN IEC 55014-1:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021
EN 61000-3-3:2013+A2:2021+AC:2022-01 EN IEC 55014-2:2021

Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupriaci s:

Shenzhen United Testing Technology CO., Ltd. na zadkladé certifikdtu ¢cislo UNIA23110308SC-01,
UNIA23110308SR-01, UNIB23110317HC-01, UNIB23110317HR-01, UNIA23110307EC-11, UNIA23110307ER-11.

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo zafizeni opatifeno oznacenim CE: 23

Toto prohlaseni o shodé je podloZzeno osvédéenimi, kterd potvrzuji, Ze vyrobek spliiuje zdkonné poZadavky
uloZené platnymi pravnimi normami, popfipadé prevzatymi narodnimi normami a predpisy tykajici se oblasti
bezpelnosti prace.

V pripadé jakékoliv néami neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Datum a misto vydani: V Ceskych Budé&jovicich dne 28.11.2023
Ing. Roman Prokop
Pfedseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285 www.pht.cz ; www.magg.cz email: info@pht.cz
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