EXTOL

PREMIUM

0br.1, stéihani do oblouku
0Obr. 1, strihanie do oblika
1. abra. Ives és egyenes lemezvagas

0Obr.2a, dvé stiihaci hlavy
0Obr. 2a, dve strihacie hlavy
2a. abra. Két vagofej

0Obr.2b, instalace rukojeti na jednu z hlav
Obr. 2b, instalacia rukovati na jednu z hlav
2b. abra. A fogantyti felszerelése az egyik

0br.3, nasmérovani stiihaci casti hlavy
0Obr. 3, nasmerovanie strihacej casti hlavy
3. dbra. A vagofej helyzetének a beallitasa

0br.4, instalace rukojeti a uchyceni do vrtacky
Obr. 4, instaldcia rukoviti a uchytenie do vitacky
4, abra. A fogantyui felszerelése és a késziilék
rogzitése a furétokmanyban

cz
Piivodni navod k pouZiti

I. Charakteristika — ticel pouziti

« Stiihaci néstavec Extol® Premium 8813651 je urceny
kinstalaci na akuvrtacku, elektrickou ¢i pneumatickou vrtacku
ke stfihani plechu z oceli, nerezové oceli, médi, hliniku nebo
desek z plastu a k provadéni vyrezi v nich (obr. 1).

« Nastavec umoziuje stihat do oblouku s minimélnim polomérem
12mm.

« Stiihaci cast hlavy je libovolné nasmérovatelnd dle poteby
vrozsahu 360°.

« Diky instalaci na vrtacku neni nutné kupovat elektrické ntizky
na plech.

« Néstavec md dvé stfihaci hlavy (obr.2a), pficemz na jednu hlavu
se nasroubuje rukojet pro potfebu komfortniho drzeni (obr.2b).

11. Technické udaje

Oznaceni modelu/objednavaci cislo 8813651

Potiebny rozsah otacek vrtacky 1500-3000 min"!

Optimalni otécky pfi zatizeni 3000 min”!

Max. tloustka stiihaného plechu  Ocel: 1,8 mm
Nerezovd ocel: 1,2 mm
Méd/hlinik: 2 mm

Max. tloustka plastového plétu 2mm

Minimalni polomér stiihaného oblouku 12 mm

Iplisob uchyceni stithaciho ndstavce Sestihran

11I. Piprava k pouziti

1. Stiihany material uchytte do svéraku nebo jinym vhod-
nym zpiisobem tak, aby byl plech zajiStén a zarovei aby
byl pod materidlem prostor alespoii 5 mm pro dolni ¢ast
strihaci hlavy.

2. Je-li potiebné natocit smér stfihaci casti hlavy do poza-
dovaného sméru, hexovym klicem povolte Sroub na té
strané nastavce, na které bude pouzivana stfihaci hlava
(na obr.3 bude natocena hlava na pravé strané s Sipkou
360°).

3. Na stiihaci hlavu, ktera nebude pouZivana, nasroubujte
dodavanou rukojet a poté hfidel nastavce fadné uchytte
sklicidlem vrtacky (obr. 4).

A UPOZORNENI
o Pro stiihani silnéjsich plechl doporucujeme pouzit elektrickou

« \/ pfipadé pouziti akuvrtacky zajistéte dostatecné nabiti
akumultoru, jinak bude mit akuvrtacka mensi silu.

« \/ pfipadé poufiti pneumatické (pohon tlakovym vzduchem)
vrtacky musi mit kompresor vysoky plnici vykon pii max.
dovoleném pracovnim tlaku.

« Na linii stfihu doporucujeme nanést fezny olej, ktery chrani
jehlu v néstavci, prodluzuje jeji Zivotnost a zlepuje kvalitu
strihu.

4, Vrtacku uvedte do chodu a stifihaci cast hlavy pfi pInych
otackach prilozte ke stfihanému materialu.
Na vrtacku nevyvijejte nadmérny tlak, ale vedte ji
za pfiméreného pitlaku imérné rychlosti stfihani.
Nadmérny tlak povede k hor3i kvalité stiihu a dojde
k poklesu otacek motoru (snizeni rychlosti stfihani).

IV. Vyména stfihaci jehly (obr.5)

a) Pro vyjmuti jehly (6) odejméte obé stiihaci hlavice (5)
po odsroubovani Sroubii (4) hexovym kli¢em (9).

b) Poté je nutné odsroubovat Sroub (3), ktery drZi jehlu (6).
Pro pfistup k tomuto Sroubu nejprve odejméte dratény
prst (1), ktery zajistuje kryt (2), jez nasledné také

0Obr.5, vyména jehly
Obr. 5, vymena ihly
5. abra. A vagotiiske cseréje

odejméte a poté odsroubujte Sroub (3). Jehla je opatiena
prohlubni (8), diky které je jehla zajisténa Sroubem (3).

) Pro vloZeni a zajiSténi nové jehly postupujte v opacném
sledu krok.

V. Skladovéni

« Néstavec skladujte na suchém misté mimo dosah déti s teplot-
ami do 45°C. Chranite jej pred pfimym slunecnim zdfenim,
sdlavymi zdroji tepla, vihkosti a vniknutim vody.

VI. Likvidace odpadu

OBALOVE MATERIALY

« Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru na
tidény odpad.

VII. Zarucni Ihiita (prava z vadného pinéni)

« Na vyrobek se vztahuje zdruka 2 roky od data prodeje dle
zdkona. Pozada-li o to kupujici, je prodavajici povinen kupu-
jicimu poskytnout zarucni podminky (prava z vadného plnéni)
v pisemné formé dle zakona.

KONTAKTNIi UDAJE
Vyrobce: Madal Bal a. s., Priim. zna Priluky 244, 76001 Zlin,
Ceskdrepublika
www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777
Datum vydani: 29.5.2019

SK
Preklad povodného navodu na pouZitie

I. Charakteristika — ticel pouzitia

« Strihaci ndsadec Extol® Premium 8813651 je urceny
na instalaciu na aku vitacku, elektrickt ¢i pneumaticku vitacku
na strihanie plechu z ocele, nehrdzavejticej ocele, medi, hlinika
alebo dosiek z plastu a na vykondvanie vyrezov v nich (obr. 1).

« Nasadec umoziuje strihat do obltika s minimalnym polomerom
12mm.

« Strihacia cast hlavy je lubovolne nasmerovatelna podla potreby
v rozsahu 360°.

« Vdaka instalacii na vitacku nie je nutné kupovat elektrické
noznice na plech.

« Nasadec mé dve strihacie hlavy (obr. 2a), pricom na jednu
hlavu sa naskrutkuje rukovat pre potrebu komfortného drzania
(obr. 2b).

II. Technické udaje

Oznacenie modelu/objednavacie cislo 8813651

Potrebny rozsah otacok vitacky 1500 - 3000 min™

Optimalne otacky pri zatazeni 3000 min™

Max. hribka strihaného plechu Ocel 1,8 mm
Nehrdzavejica ocel: 1,2 mm
Med7hlinik: 2 mm

Max. hribka plastového platu 2mm

Minimalny polomer strihaného obltika 12 mm

Sposob uchytenia strihacieho nésadca Sesthran

I1I. Priprava na pouzitie

1. Strihany material uchytte do zveraka alebo inym vhod-
nym spdsobom tak, aby bol plech zaisteny a zroveii aby
bol pod materialom priestor aspoii 5 mm pre dolnu éast’
strihacej hlavy.

2. Ak je potrebné natocit smer strihacej casti hlavy do
pozadovaného smeru, hexovym kliiéom povolte skrutku
na tej strane nasadca, na ktorej sa bude pouzivat
strihacia hlava (na obr. 3 bude natocena hlava na pravej
strane so Sipkou 360°).

3. Nasstrihaciu hlavu, ktora sa nebude pouzivat, naskrut-
kujte dodavanii rukovat a potom hriadel' nasadca riadne
uchytte sklucovadlom vitacky (obr. 4).
AUPOZORNENIE
« Nastrihanie hrubsich plechov odpordcame pouzit elektrickd

vitacku, ktord je silnejSia alebo silnd aku vitacku.

« V pripade pouzitia aku vitacky na strihanie tenkého plechu
pouzite aku vitacku, ktord je vsak silnejsia.

« V pripade pouzitia aku vitacky zaistite dostatocné nabitie
akumulétora, inak bude mat aku vitacka mensiu silu.

« V pripade pouzitia pneumatickej (pohon tlakovym vzduchom)
vitacky musi mat kompresor vysoky plniaci vykon pri max.
dovolenom pracovnom tlaku.

« Na linii strihu odpordcame naniest rezny olej, ktory chréni ihlu
v nésaddi, predIZuje jej Zivotnost a zlepSuje kvalitu strihu.

4. Vitacku uvedte do chodu a strihaciu ¢ast hlavy pri
plnych otackach prilozte k strihanému materialu.

Na vitacku nevyvijajte nadmerny tlak, ale vedte ju

s primeranym pritlakom imerne k rychlosti strihania.
Nadmerny tlak povedie k horsej kvalite strihu a déjde
k poklesu otacok motora (znizeniu rychlosti strihania).

IV. Vymena strihacej ihly (obr. 5)

a) Na vybratie ihly (6) odoberte obe strihacie hlavice (5) po
odskrutkovani skrutiek (4) hexovym klicom (9).

b) Potom je nutné odskrutkovat skrutku (3), ktora drziihlu (6).
Na pristup k tejto skrutke najprv odoberte droteny prstenec
(1), ktory zaistuje kryt (2), ktory nasledne tiez odoberte
a potom odskrutkujte skrutku (3). Ihla je opatrena priehlbi-
nou (8), vdaka ktorej je ihla zaistena skrutkou (3).

<) NavloZenie a zaistenie novej ihly postupujte v opacnom
slede krokov.

V. Skladovanie

« Ndsadec skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti
s teplotami do 45 °C. Chrdrite ho pred priamym slnecnym
Ziarenim, salavymi zdrojmi tepla, vihkostou a vniknutim vody.

VI. Likvidacia odpadu

OBALOVE MATERIALY

« Obalové materidly vyhodte do prislusného kontajnera na
triedeny odpad.

VIl. Zarucna lehota (prava z chybného pInenia)

« Na vyrobok sa vztahuje zaruka 2 roky od détumu predaja
podla zdkona. Ak o to kupujtci poziada, je predavajtici povinny
kupujticemu poskytnit zarucné podmienky (préva z chybného
plnenia) v pisomnej forme podla zakona.

KONTAKTNE UDAJE
Vyhradny distribitor pre Slovenski republiku: Madal Bal s.r.0.,
Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Priemyselnd zna Piiluky 244, 76001 Zlin,
Ceskarepublika
www.extol.sk Fax:+421221292091
Tel.: +421 221292070

Datum vydania: 29.5.2019

HU
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

1. A késziilék jellemzdi és rendeltetése

« Az Extol® Premium 8813651 lemezvago késziiléket elektro-
mos, pneumatikus vagy akkus fiiré tokmanyaba lehet befogni,
és acél, rozsd acél, réz, al tovdbba mdianyag
lemezek vagasahoz lehet felhasznalni (1. dbra).

o Akésziilékkel ivet is lehet vagni, a minimalis radiusz 12 mm.

« Avdgéfejet barmilyen helyzetben be lehet dllitani, az 360°-ban
elforgathato.

« Mivel a késziiléket firégépbe is be lehet fogni, nem kel kiilon
lemezvégd szerszémot vésarolni.

« Akésziiléken két vagofej taldlhato (2a. dbra), az egyik vagofejre
a fogantyut kell felszerelni (2b. dbra) a komfortos fogdshoz és
szerszamvezetéshez.

11. Miiszaki adatok

Tipusszam / rendelési szam 8813651

Sziikséges fordulatszam tartomany  1500-3000 f/p

Optimalis fordulatszam terhelés esetén 3000 f/p

Vaghat6 max. lemezvastagsag Acél: 1,8 mm
Rozsdamentes acél: 1,2 mm
Réz/aluminium: 2 mm

Véghaté max, méianyag vastagsag 2 mm

Minimélisan kivaghato radiusz 12mm

Akivago késziilék rogzitése a tokmanyba hatlapu szdr

111, El6készités a hasznalathoz

1. Amegmunkalandé lemezt asztalos szoritéval vagy mas
rogzitd eszkozzel fogja be, ligyelve arra, hogy a vagasi
vonalban a lemez alatt legyen legalabb 5 mm szabad
tér a kivago fejbol kilogo also rész szabad mozgasahoz.

2. Haakivago fejet mas helyzetbe kell beallitani, akkor
imbuszkulcesal lazitsa meg azon az oldalon a csavart, ahol
a fejet szeretné beallitani, a fejet forditsa el, majd a csa-
vart hiizza meg (a 3. abran a jobb oldali fejet allitottuk be).

3. Anem hasznalt kivago fejre csavarozza fel a fogantyut, majd
a hatlapui szarat fogja be a firogép tokmanyaba (4. abra).

AFIGYELMEZTETES!

« Avastagabb lemezek vagasahoz hasznéljon nagyobb
teljesitményii elektromos vagy akkus flirégépet.

« Avékonyabb lemezek vagésahoz sem feltétleniil lesz
elegendd egy kisebb teljesitményii akkus flirégép.

« Ugyeljen arra, hogy az akkus fiir6gép akkumulatora teljesen
fel legyen toltve.

« Ha pneumatikus mikddtetésii firdgépet haszndl, akkor a kom-
presszor toltételjesitménye legyen minél nagyobb, és a pneuma-
tikus fdrégépet a maximalis izemi nyomdson tizemeltesse.

« Avdgasi vonalra kenjen végéolajat, amely megkeni
a vag6tiiskét, javitja a vagas mindségét és meghosszabbitja
a vagGtiiske élettartamat.

4. Afiirégépet kapcsolja be, és a maximalis fordulatszam
elérése utan a vago késziiléket tegye a lemez szélére (a
vagasi vonal kezdetére). A firégépet ne nyomja nagy
erdvel, a vago késziiléket finoman nyomva haladjon
a véagasai vonalon. Ha erdsen nyomja a fiirdgépet, akkor
avagas mindsége rosszabb lesz, és a fordulatszam is
erdsen lecsokken (lelassul a vagasi sebesség is).

IV. A vaggétiiske cseréje (5. abra)

a) Avagotiiske (6) kivételéhez mindkét vagofejet (5) szerelje le,
ehhez mindkét csavart (4) imbuszkulcesal (9) csavarozza ki.

b) Ezt kovetden ki kell csavarozni a csavart (3), amely
avagotiiskét (6) tartja. A csavarhoz valé hozzaférés
érdekében vegye ki a rugos biztositogyiiriit (1), amely
a fedelet rogziti (2). Vegye ki a fedelet, majd csavarozza
ki a csavart (3). A vagotiiskében egy mélyedés (8)
talalhatd, amelybe a csavar van becsavarva (3).

o) Az ujvag
forditott djék

PR oo 14

afenti
kell végrehaj

V. Tarolas

o Akésziiléket széraz helyen, gyerekektdl elzarva, 45 °C-nél
alacsonyabb hémérsékleten térolja. A késziiléket dvja a sugdrzo
hétél, a kbzvetlen napsiitéstdl, nedvességtdl és esétdl.

V1. Hulladék megsemmisités

CSOMAGOLO ANYAG

e Ac lést az anyagd
konténerbe dobja ki.

hilladél
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VII. Garancia és garancialis feltételek
(termékhiba feleldsség)
« Atermékre az eladdstdl szdmitott 2 év garancit adunk (a vonatkozd
torvény szerint). Amennyiben a vevd tdjékoztatdst kér a garancidlis
Itételekrdl (termékhiba feleldsségral), akkor az eladd ezt azin-
formdcidt irdsos formaban kdteles kiadni (a vonatkozd torvény szerint).

KAPCSOLATTARTASI ADATOK
Kizérélagos forgalmazo Magyar
Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam kéz 2. (Magyarorszag)
Gyarto: Madal Bala.s,, Priim. zona Priluky 244, 76001 Zlin, Cseh Koztarsasag
www.extol.hu
Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277
Kiadas datuma: 29.5.2019
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Ubersetzung der urspriinglichen
Bedienungsanleitung

EXTOL

PREMIUM

1. Charakteristik - Verwendungszweck

« Der Scherenaufsatz Extol® Premium 8813651 ist zur Montage
an eine Akku-Bohrmaschine oder Druckluftbohrmashcine
zwecks Schneiden von Blechen aus Stahl, Edelstahl, Kupfer,
Aluminium oder Konststoffplatten und zum Durchfiihren von
Ausschnitten in diesen Werkstoffen bestimmt (Abb. 1).

« Mit dem Aufsatz kann in einen Bogen mit einem Radius von
mindestens 12 mm geschnitten werden.

« Das Schneidteil des Kopfes ist im 360°-Bereich beliebig
einstellbar.

« Dank der Montage an einer Bohrmaschine ist es nicht notwen-
dig, eine elektrische Metallschere zu kaufen.

« Der Aufsatz hat zwei Schneidkdpfe (Abb. 2a), wobei ein Griff aus
Komfortgriinden auf einen Kopf geschraubt ist (Abb. 2b).

Abb. 1, Bogenschnitt
Fig. 1, cutting into a curve

I1. Technische Daten
Modellbezeichnung/Bestell-Nr.
Erforderlicher Drehzahlbereich

der Bohrmaschine

Optimale Drehzahl unter Last

Max. Dicke des bearbeiteten Bleches

8813651

1500-3000 min™

3000 min™!

Stahl: 1,8 mm
Edelstahl: 1,2mm
Kupfer/Aluminium: 2 mm

Abb. 2a, zwei Schneidkdpfe

Fig. 2a, two cutting heads
Max. Dicke der Kunststoffplatte 2mm
Mindestradius des zu schneidenden Bogens 12 mm
l Befestigung des Schneidwerkzeugs Sechskant

11I. Vorbereitung zur Anwendung

1. Befestigen Sie das geschnittene Material in einem
Schraubstock oder einem anderen geeigneten Mittel, so
dass das Blech sicher befestigt ist und mindestens 5 mm
freiem Raum unter dem Material zur Verfiigung stehen.

2. Wenn der Schneidkopf in die g hte Richtung
gedreht werden muss, ldsen Sie mit einem Sechs-
kantschliissel die Schraube an der Seite des Aufsatzes,
an der der Schneidkopf verwendet werden soll (auf Abb.
3 wird der Kopf auf der rechten Seite mit dem Pfeil 360°
gedreht).

Abb. 2b, Montage des Griffs an einen der Kopfe
Fig. 2b, installation of the handle on one of the heads

3. Schrauben Sie den mitgelieferten Griff auf den nicht

deten Schneidkopf und befestigen Sie die Auf-

satzwelle ordnungsgemaB mit dem Bohrfutter (Abb. 4).

AHINWEIS

 Zum Schneiden dickerer Bleche empfehlen wir die Verwend-
ung einer elektrischen Bohrmaschine, die stérker ist, oder
einer starken Akku-Bohrmaschine.

ver

Abb. 3, Ausrichten des Schneidteils vom Kopf
Fig. 3, setting the direction of the cutting part

of the head « Wenn Sie eine Akku-Bohrmaschine zum Schneiden von
diinnen Blechen verwenden, verwenden Sie einen stérkere
e Akku-Bohrmaschine.
=4 « Bei Verwendung einer Akku-Bohrmaschine mit ausreichender
Kraft.
% f « Bei Verwendung einer pneumatischen Bohrmaschine (Druck-
Dy luftantrieb) muss der Kompressor eine hohe Fiillleistung bei
*@: maximal zuldssigem Arbeitsdruck aufweisen.

~0
Abb. 4, Montage des Griffs und Befestigung
in der Bohrmaschine
Fig. 4, installation of the handle
and clamping into a drill

« Es wird empfohlen, Schneiddl auf die Schneidlinie aufzutra-
gen, um die Nadel im Aufsatz zu schiitzen, ihre Lebensdauer
zu verldngern und die Schnittqualitat zu verbessern.

4, Starten Sie die Bohrmaschine und bringen Sie den
Sch pf bei voller Drehzahl auf das Schneidg
auf. Uben Sie keinen iibermaBigen Druck auf die Bohr-
maschine aus, sondern fiihren Sie sie bei einem mod-

P

eraten Druck, der proportional zur Schnittgeschwin-
digkeit ist. UbermaRiger Druck fiihrt zu schlechterer
Schnittqualitét und verringert die Motordrehzahl
(Schnittgeschwindigkeit).

IV. Austausch der Schneidnadel (Abb. 5)

a) Um die Nadel (6) zu entfernen, demontieren Sie beide
Schneidkopfe (5), nachdem Sie die Schrauben (4) mit
einem Inbusschliissel (9) geldst haben.

b) Losen Sie dann die Schraube (3), die die Nadel (6) halt.
Um an diese Schraube zu gelangen, entfernen Sie
zuerst den Drahtring (1), mit dem die Abdeckung (2)
befestigt ist, die dann ebenfalls entfernt wird, und
entfernen Sie dann die Schraube (3). Die Nadel ist mit
einer Aussparung (8) versehen, durch die die Nadel
durch eine Schraube (3) gesichert ist.

Abb. 5, Austausch der Nadel
Fig. 5, Punch replacement

¢) Fiihren Sie die Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus,

um eine neue Nadel einzufiihren und zu sichern.

V. Lagerung

« Lagern Sie den Aufsatz an einem trockenen Ort auerhalb der
Reichweite von Kindern, mit Temperaturen bis 45 °C. Schiitzen
Sie es vor direktem Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen,
Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.

VI. Abfallentsorgung

VERPACKUNGSMATERIALIEN

« Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden Container
fiir sortierten Abfall.

VIl. Garantiefrist (Rechte aus Mangelleistung)

« Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie von 2 Jahren ab
Verkaufsdatum laut Gesetz. Sofern es der Kaufer verlangt, ist
der Verkaufer verpflichtet, dem Kaufer die Garantiebedingun-
gen (Rechte bei mangelhafter Leistung) in Schriftform laut
Gesetz zu gewahren.

KONTAKTANGABEN
Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Priluky
244,76001 Zlin, Tschechische Republik
www.extol.eu servis@madalbal.cz
Herausgegeben am: 29. 5. 2019

EN
Translation of the original user’s manual

1. Description — purpose of use

« Extol® Premium 8813651 Nibbler Drill Attachment is
intended to be mounted on a cordless, electric or pneumatic
drill for the purpose of cutting sheet metal, stainless steel,
copper, aluminium or sheets of plastic and for making cut-outs
inthem (fig. 1).

« The nibbler attachment enables the cutting of curves with
aminimum radius of 12 mm.

« The cutting part of the head can be pointed in any direction
within a 360° angle range.

« Thanks to the fact that it is installed on a drill, it is not necessary
to buy electric metal shear snips.

« The nibbler attachment has two cutting heads (fig. 2a), where
ahandle s screwed on to one of the heads for a comfortable
grip.

1. Technical specifications

Model/order number 8813651
Required drill speed range 1500-3000 min”!
Optimal speed under load 3000 min"!

Max. thickness of metal plate for cutting Steel: 1.8 mm
Stainless steel: 1.2 mm
Copper/Aluminium: 2 mm
Max. thickness of plastic sheet 2mm
Min. cutting curve radius 12mm
Nibbler attachment mounting method hex

I11. Preparing for use

1. Clamp the material that is to be cut in a vice or by
another suitable method so that the sheet is both
secured in place while providing at least 5 mm of space
underneath the material for the bottom part of the
cutting head.

2. Ifitis necessary to adjust the required direction of the
cutting part of the head, use a hex key to loosen the
screw on the side of the nibbler attachment where the
cutting head will be used (see fig. 3 the turned head on
the right side with the arrow 360°).

3. Screw the supplied handle on to the cutting head that
will not be used and then properly clamp the shaft of
the nibbler attachment into the chuck of a drill.

AATTENTION

« For cutting thicker sheets of metal, we recommend using
amore powerful electric or cordless drill.

 When cutting thin sheet metal with a cordless drill, it is better
to use a more powerful one.

« When using a cordless drill, ensure that the battery is
sufficiently charged, otherwise the drill will not have as
much power.

« When using a pneumatic drill (driven by compressed air), the
compressor must have a high flow rate at the max. permitted
operating pressure.

« We recommend applying cutting oil on to the line of the
cut to protect the punch the nibbler attachment, extend its
lifetime and improve the quality of the cut.

4, Start the drill and at full speed place the cutting part
of the head against the material that is to be cut. Do
not apply excessive pressure on to the drill, but rather
lead it with appropriate p dingly to its
cutting speed. Excessive pressure will result in a poorer
quality of the cut and the speed of the motor will be
reduced (lower cutting speed).

IV. Replacement of the cutting punch (fig. 5)

a) To take out the punch (6), remove both the cutting
heads (5) after unscrewing screws (4) using a hex key
(9).

b) Then it is necessary to unscrew the punch holding screw
(3). For access to this screw, first remove the wire ring
(1) that secures the cover (2), and then also take this off
and then unscrew the screw (3). The punch has a recess
(8) by which the punch is secured using the screw (3).

) To insert and secure a new punch, proceed in the
reverse sequence.

V. Storage

« Store the nibbler attachment in a safe location that is out of
reach of children where temperatures do not exceed 45°. Protect
it against direct sunlight, radiant heat sources, high humidity
and ingression of water.

VI. Waste disposal

PACKAGING MATERIALS

« Throw packaging materials into a container for the respective
sorted waste.

VIl. Warranty period (rights relating to faulty
performance)
« The product is covered by a 2-year guarantee from the date
of sale according to law. If requested by the buyer, the seller
is obliged to provide the buyer with the warranty conditions
(rights relating to faulty performance) in written form according
to law.
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